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Einleitung

SIWAREX CS ist ein kompaktes Wagemodul fiir das dezentrale Peripheriesystem ET200S
der SIMATIC S7. Hauptanwendungen sind Fllstandswaagen, Plattformwaagen,
Kranwaagen, Kraft- und Drehmomentmessungen.

Zweck dieser Dokumentation

Diese Anleitung enthalt alle Informationen, die Sie fur die Inbetriebnahme und die Nutzung
des Gerats bendtigen.

Sie richtet sich sowohl an Personen, die das Gerat mechanisch montieren, elektrisch
anschlie3en, parametrieren und in Betrieb nehmen, als auch an Servicetechniker und
Wartungstechniker.

Hinweise zur Gewahrleistung

Wir weisen darauf hin, dass der Inhalt der Anleitung nicht Teil einer friheren oder
bestehenden Vereinbarung, Zusage oder eines Rechtverhaltnisses ist oder diese
abandern soll. Sadmtliche Verpflichtungen der Siemens AG ergeben sich aus dem
jeweiligen Kaufvertrag, der auch die vollstandige und alleingultige
Gewahrleistungsregelung enthalt. Diese vertraglichen Gewahrleistungsbestimmungen
werden durch die Ausfuhrungen der Anleitung weder erweitert noch beschrank.

Der Inhalt spiegelt den technischen Stand zur Drucklegung wieder. Technische
Anderungen sind im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

Giiltigkeitsbereich dieser Dokumentation

Diese Dokumentation ist nur im Zusammenhang mit dem Geratehandbuch SIWAREX CS
gultig. Sie finden das Dokument im Internet unter:
http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/19250865
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1. Hardware Anforderungen

Die folgenden Hardware Komponenten und Software sind erforderlich, um eine ET200S
Einheit mit Waage zu erstellen: SIWAREX CS Wageelektronik, Terminalmodul 30mm,
IM151 Profibus oder Profinet, Powermodul, Terminalmodul fir Powermodul, SIWATOOL
CS Projektierungspaket, RS232 Verbindungskabel, Windows XP oder hdher,
Justagegewicht groRer 5% der Summe der Nennlast-Werte aller Wagezellen.

ET200S Powermodul mit SIWAREX CS Terminalmodul 30mm
IM 151 Terminalmodul 15mm 7MH4910-0AA01 6ES7193-4GC20-0AA0

SIWATOOL RS232 Verbindungskabel PROFIBUS oder PROFINET
7MH4607-8CA Verbindungskabel
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Projektierungspaket SIWAREX CS
7MH4910-0AK01

Justage-Gewicht

Waage

(> 5% der Summe der Nennlast-Werte aller
Wagezellen.)
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Systemiibersicht
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2. Siwarex CS Anschlusse

RS232 Interface
far Siwatool CS

Schirmanschluf3

24V Stromversorgung Anschlu® der Wagezellen

Anschluss der Wéagezellen:

Anschluss am Terminalblock Signalbezeichnung Bemerkung

2 SEN+ Fahlerleitung +
6 SEN- Fahlerleitung —
3 SIG+ Messleitung +

7 SIG- Messleitung —

4 EXC+ WZ-Speisung +
8 EXC- WZ-Speisung -
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Anschluss des PC fiir SIWATOOL CS:

Anschluss am Terminalblock

Signalbezeichnung

Bemerkung

12

TXD

Bei Verwendung des
Anschlusskabels 7MH4 607-
8CA: Aderbezeichnung ,TxD*

15

RXD

Bei Verwendung des
Anschlusskabels 7MH4 607-
8CA: Aderbezeichnung ,RxD*

16

GND

Bei Verwendung des
Anschlusskabels 7MH4 607-
8CA: Aderbezeichnung ,GND*
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3. Kommunikationsaufbau zur Siwarex
CS Baugruppe

Die Siwatool CS Software wird in Windows gestartet:

= e
i b
E Pragrams @ Accessories
@ Dolphin Plus 4
—
E @ Docurnents 4 @ IEM Recordiow »
; @ Microsaft Office 4
I% Setkings k
(5 srwarex 3
% Search » j’ Adobe Photoshop C5
E (5 H-sm0.5 C
a @ Bl (= ET 200 CFG Tl b
=
! Run...
i siwatool Cs
g @ L mm WFE mmd a4 0 I

Um eine Verbindung zur Siwarex CS Baugruppe herzustellen, wird der Button Online
betatigt:

| untitied - siwATOOL C5 ==l
Datei  Kommunikation  Ansicht Py

=/ @ A .

[leu Offnen..  SpRkhern anline a Sprache Drucken.. Gewicht | Meldepuffer

= g Inbetriebnahme:

H D Justageparameter (DS3)
D Grenzwertparameter (D54)

+ o [] Modul Infa (Ds9)

= ] Test Taragewicht

. [] Eingabe Tara [D515)

(=] Beobachten
D Prozesswerte intern (D526)

] Prozesszustand (D530}
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4. Justage mit Justagegewicht
41. SIWATOOL Parameter einstellen

Nach aufgebauter Kommunikation tberprifen Sie bitte die folgenden Parameter-
Einstellungen:

|i Untitled - SIWATOOL CS
Datei  Kommunikation Ansicht  Extras 7

‘@ WM B e © A .5
Meu Offrm Onlire iffline ket

en...  Speichern Sprache Drucken...  Gewicht

= g Inbetriebnahme
[] Justageparameter (DS3)
[ Grenzwertparameter (D54)
[ Modul 1nfa (D58)
= TesETaapEich Info Justage ‘Wageparameter

Meldepuffer

Theoret, Justage

[] Prozesswert te inkern (DS26)
[] Prozesszustand (D530)

Nullpunktdigits o
g
Justagedigits 1 |6DDDD [ €5 icht 1 [—znuu
Just i

Justagedigits 2 ||]

Kennwert der Wigezelle

Filtertiefe Mittelwertfilter

Justagegewicht 1:

Angabe des Justagegewichts.
Das Justagegewicht wird als Integerwert (bis max. 32767) angegeben.

Zum Beispiel:

a) Fur eine 20 kg Waage kann eine Auflosung von 1 g gewahlt werden:
- Der Parameter ,Justagegewicht 1“ wird in Gramm vorgegeben (z.B. ,20000%).
- Der Parameter ,Ziffernschritt” (Registerkarte ,Wageparameter”) wird mit

»1¢ vorgegeben.
- Der Parameter ,Kommastelle fur die Fernanzeige® (Registerkarte ,Wageparameter*)

wird mit ,,0“ vorgegeben.
- Der Parameter ,Gewichtseinheit* (Registerkarte ,Wageparameter®) wird mit

,gr vorgegeben.

b) Fur eine 40 kg Waage kann eine Auflosung von 10 g gewahlt werden:
- Der Parameter ,Justagegewicht 1“ wird in Gramm x10 vorgegeben (z.B. ,4000).
- Der Parameter ,Ziffernschritt“ (Registerkarte ,Wageparameter®) wird mit

»1¢ vorgegeben.
- Der Parameter ,Kommastelle fur die Fernanzeige® (Registerkarte ,Wageparameter*)

wird mit .2 vorgegeben.
- Der Parameter ,Gewichtseinheit* (Registerkarte ,Wageparameter®) wird mit

.Kg“ vorgegeben.
©Siemens AG
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Das Komma ist nicht Teil des Integerwerts und wird nur in der Siwatool-Software (und falls
vorhanden flr den Fernanzeiger) verwendet.

D.h. vor der Parametrierung miissen die Waagen-Auflésung und die Kommastelle
so festgelegt werden, daB der spater angezeigte Gewichtswert (Gewichtswert =
Integerwert) den Zahlenwert 32767 nicht libersteigt.

Kennwert der Wagezelle:

Wagezellen-spezifischer Kennwert.

Die Angabe dieses Wertes ist in dem technischen Datenblatt der Wagezelle zu
entnehmen.

Grenzfrequenz fiir Tiefpassfilter:
Ein Wert von z.B. 5 Hz flhrt zu einer relativ schnellen Reaktion der Waage auf eine
Gewichtsveranderung, ein Wert von z.B. 0,05 Hz macht die Waage ,trager®.

Sprungantwort des digitalen Tiefpassfilters bei fg = 2 Hz:

Kritisch bedampft

110

100
20
80
70
60 /

" 7
50
40 /
30 /
20 //
10
0 '
) 500

Filtertiefe Mittelwertfilter:

Der Mittelwertfilter wird verwendet, um den Gewichtswert gegen zufallige Stérungen zu
beruhigen. Der Gewichtswert wird aus dem Mittelwert der letzten n Gewichtswerte
gebildet, die die SIWAREX CS alle 20 ms errechnet. Jede 20 ms fallt der alteste Wert
heraus und das neueste wird bei der Berechnung berlcksichtigt.
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ri Untitled - SIWATOOL CS

Datei  Kommunikation Ansicht  Extras ?

4 u B e 0 A .4 B B

Meu Offnen Speichern online Sprache: Drucken: Gewicht | Meldepuffer

By Go- [T ICXI[PTI £ & |

=] Inbetriebnahme

% D Justageparameter (D53}

- [ Grenzwertparameter (D543

[ Modul Info (DS3)

=1 g Test Taragewicht

- [] Eingabe Tara (DS15)

B Beobachten
- ] Prozesswerte intern (DS26)
D Prozesszustand (D530}

Info Justage Waigeparameter Theoret, Justage

Bezeichnung STWAREX C5 Kommastelle fiir die |2

Fernanzeige

Min. Wagebereich |D & Neg. hullstellwert %% |1 >
wagebereich 2000 §ns. Nullstellwert % |3 =>

Ziffernschritt 1 Tara max. T- % 100
Stillstandsbereich 10 ,urschril’tencode |—
Stillstandszeit 1000 >ewichtseinheit | kg

Stillstandsbereich und Stillstandszeit:

Der Waagenstillstand wird festgestellt, wenn sich innerhalb einer vorgegebenen Zeit
(Stillstandszeit, in msec) der Gewichtswert um weniger als der vorgegebene
Schwankungsbereich (Stillstandsbereich) andert.

Die Stillstandstiberwachung dient der Erkennung einer stabilen Gleichgewichtslage der
Waage. Die Stillstandsuberwachung wird z.B. fiir die Befehle ,Nullstellen® oder , Tarieren’
verwendet.

Neg. Nullstellwert %, Pos. Nullstellwert % und Wéagebereich:

Beim Nullstellen wird das aktuelle Wagesignal der Waage als Nullgewicht definiert. Mit
den Parameter-Vorgaben ,Neg. Nullstellwert %" und ,Pos. Nullstellwert %“ wird der
Nullstellbereich definiert, in dem nullgestellt werden darf.

Der Wert wird in % des Parameters ,Wagebereich* angegeben.

Der “Wagebereich” ist das maximal zu verwiegende Material auf der Waage.

Beispiel aus obigen Bild:

Der Nullstellbereich liegt zwischen -20 kg (-1% von 2000) und +60 kg (+3% von 2000).
Das Nullstellen wird zuriickgewiesen, sobald das Bruttogewicht zu hoch oder zu niedrig
ist.

Nach den Parameter-Einstellungen in der Siwatool Software, werden diese mit dem Button
Senden an die Siwarex CS Baugruppe gesendet:

pfangen | Polling [bernehmen Abbruch
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4.2. Durchfuhrung der Justage

Zur Bestimmung des Nullpunktes darf die Waage nicht belastet sein.

Durch Ausfihrung des Befehls Nullpunkt giiltig (3) wird der Nullpunkt zugeordnet.
Die Waage zeigt jetzt ,,0“ als Gewicht an.

ET20058

Kopfbaugrippe
(FROFIBUS DP-Slave)

FROFIBUS DP

POWER-
Madul

SIWAREX C5
Wigamadul

Wiigezallen

Datei  Kommunikation Ansicht  Extras 7

/e

Meu Offnen...  Speichern

online

<)

Offline

A

Sprache

= E
Drucken... Gewicht | Meldepuffer

= T srwerex s

Inbetriebnahme

o- [T [ X][PT|[ & J-[ |

I:‘ Justageparameter (DS3)
I:‘ Grenzwertparameter (DS54}
] Modul Tnfo (D53

Test Taragewicht

D54 im Flash sichern (1)

BFEZ i Flash S
Mullpunkt gilkig {3)

o " Tt (4)

[ I:‘ Eingabe Tara {D515)
= #g Beobachten

------ |:| Prozesswerte intern (DS26)

Theoret. Justage

Justagegewicht 2 giltig (5)
werkseinstellung laden (8)

- [] Prozesszustand (D530)

Bezeichnung

©Siemens AG
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ISIWAREX 5

Kommastelle fiir die
Fernanzeige

——
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Anschlielend wird die Waage mit dem Justagegewicht belastet. Durch Ausfihrung des

Befehls Justagegewicht 1 giiltig (4) wird die Justagegerade der Waage festgelegt.
Die Waage zeigt jetzt das Justagegewicht als Gewicht an.

ET2005 POWER-
FROFIBUS DP Kw'ﬁﬂwﬂlm Mﬂdul

(PROFIBUS DP-Slave)

SIWAREX CS5
Wigamadul

Justage-
Gewicht
Dakei  Kommunikation  Ansicht  Extras
F @ & e Q@ A .5 @B &
Meu COffnen..  Speichern @nline CFfline Sprache Drucken... Gewicht | Meldepuffer
=l SIWAREX C5
_E-Inbetriebnahme |-.0'- || T || i || PT ”l 6% |v| 615 |'

----- |:| Justageparameter (D53
[] Grenzwertparameter (D54)
: [ Madul Infa (D59)

EI Test Taragewicht

[ ] Eingabe Tara (D515)

D34 im Flash sichern (1)
D526 im Flash sichern (2)

y:  Justagegewicht 1 gllkig (4)

E| Beobachten

[ ] Prozesswerte intern (D526)

Theoret, Justage

[ ] Prozesszustand (DS30)

Bezeichnung

Kennlinienverschiebung {15}

ISIWF\REX 3

Kommastelle fiir die
Fernanzeige

——

Die Justage der Waage ist somit abgeschlossen!

©Siemens AG
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5. Justage ohne Justagegewicht
(theoretische Justage)

Ist die Durchfuhrung der Justage mit Justagegewichten nicht méglich, kann die Waage
auch ohne Justagegewichte in Betrieb genommen werden, wenn der mechanische Aufbau
der Waage korrekt arbeitet.

Sind die Messprotokolle der einzelnen Wéagezellen vorhanden, so kénnen diese fir die
theoretische Justage verwendet werden.

Liegen die Messprotokolle der einzelnen Wagezellen nicht vor, so werden die Default-
Werte (aus dem technischen Datenblatt) der Wagezellen verwendet.

Die Durchfuhrung der theoretischen Justage erfolgt mit Hilfe der SIWATOOL CS Software.
Zuerst mufd in der Registerkarte ,Justage” der Kennwert der Wagezelle vorgegeben
werden, z.B. ,2 mV/V*:

[ Junbenannt - siwaTooL cs
Datei  kKomnunikation Ansicht  Extras 2

5 m &E e © 9 a4 .5 @

Meu Offren...  Speichern Online Offline Sprache Drucken... Gewicht | Meldepuffer

B P (O I[ T [ X[PT][ £ [£ |

- Inbetrishnahme
I:‘ Justageparameter (DS3)
I:‘ Grenzwertparameter (D54)
-] Modul nfo (D59
Test Taragewicht
[ D Eingabe Tara (D515)
E| Beobachten

Info ‘Wageparameter Theoret. Justage

------ |:| Prozesswette intern {D326)

‘[ ] Prozesszustand (D530)

Nullpunktdigits Ig
Justagedigits 1 |6EIDDD Justagegewicht 1 IZUUD

Justagedigits 2 Ig Justagegewicht 2 Ig
Kennwert der Wagezelle |2m\-',|'\-' , ,l

Grenzfrequenz Fiir
Tiefpassfilter IFg =2Hz 'l
Filtertiefe Mittelwertfilter |15—
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Danach erfolgt der Wechsel in die Registerkarte ,, Theoretische Justage®.

Zur Durchflihrung der theoretischen Justage wird zuerst die Nennlast aller Wagezellen
angegeben, z.B. 3 Wagezellen mit jeweils 1000 kg ergeben eine Nennlast von 3000 kg.
(siehe auch Punkt ,1.“ in der unteren Abbildung.)

Anschlielend wird der Nullpunkt-Offset (Einheit uV/V), sowie der Kennwert (Einheit mV/V)
fur jede einzelne Wagezelle eingetragen.

(siehe auch Punkt ,2.“ und ,3.“ in der unteren Abbildung.)

Diese Werte werden aus dem jeweiligen Wagezellen-Messprotokoll enthommen.

Liegen die Messprotokolle der einzelnen Wagezellen nicht vor, so werden die Default-
Werte (aus dem technischen Datenblatt, z.B. Nullpunkt-Offset = ,0,0“ und Kennwert in
mV/V = ,2,0) verwendet:

[ Junbenannt - siwaTooL €5

Datei  Kommunikation Ansicht  Extras 2

3 @ H e 06 9 A .5

Meu Offnen...  Speichern Online Offline Sprache Drucken...

EE SIWAREX 5

B Inbetriebnahme

: I:‘ Justageparameter (DS3)
I:‘ Grenzwertparameter (DS54}
[ Madul Tnfo (Ds3)

7 Test Taragewicht

: I:‘ Eingabe Tara (D515)
g Beobachten

Gewicht | Meldepuffer

o] T I[ X |[PT|[ [ [<£ |

Justage ‘\Wageparameker

Theoret. Justage

------ |:| Prozesswerte intern (DS26) 1

‘[ ] Prozesszustand (D530)

Kennwertbereich

2ty

MNullpunkt I

—Mullpunkt-Dffset in u¥ /¥

Nennlast aller WZ = Justagegewicht 1 ISDDD

Wiagezelle 1
2 . Wiagezelle 2

0,000
-0,0002

0,0003

ennwert in n |

Wiagezelle 1 1,999
Wigezelle 2 2,001 3 .
Wigezelle 3 2,0002

Wiagezelle 3
N

Wiagezell2 ¥

Wigezelle 5

Wiagezelle 6

Mittelwert der
MNullpunkt-Offsets

—
—

Justagedigits Null

dgezelle'¥

Wigezelle 5

Wigezelle 6

Mittelwert der Kennwerte

—
—

Justagedigits 1

Justagedigits berechnen

Berechnung iibernehmen |

©Siemens AG
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Nach der Eingabe der Daten werden die Justagedigits durch das Betatigen des Buttons
»~Justagedigits berechnen® berechnet und das Ergebnis wird angezeigt.

Anschliel3end werden die berechneten Justagedigits durch das Betatigen des Buttons
,Berechnung tbernehmen® in den Datensatz DS3 Ubernommen.

[ Junbenannt - sTWATOOL CS

Datei Kommunikation Ansicht Extras 2

@ i EZ| & 42 9 e . S 75k E
Meu Offnen...  Speichern Online Offline Sprache Drucken... Gewicht | Meldepuffer
i e COJ [T RJ[PTI[ & ] & |

|:| Justageparameter (DS3)
|:| Grenzwertparameter (DS4)
[ ] Modul Infa (053]

-] Test Taragewicht

|:| Eingabe Tara (DS15)
E| Beobachten

: |:| Prozesswerte intern (D526}

] | Prozesszustand (D530 Kennwertbereich Ry Nullpunkt l—
Mennlast aller W2 = Justagegewicht 1 ISDDD

Justage Wagepararmeter Theoret. Justage

—Mullpunkt-Offset in u¥ /¥ —Ki tin mv/¥
Wagezelle 1 0,0001 Wagezelle 1 1,999
Wagezelle 2 -0,0002 Wiagezelle 2 2,001
Wiagezelle 3 0,0003 Wigezelle 3 22,0002
Wagezelle 4 Wagezelle 4
Wagezelle 5 Wiagezelle 5
Wagezelle b Wagezelle b
Mittelwert der Mittelwert der Kennwerte
MNullpunkt-Offsets
Justagedigits Null |5461 Justagedigits 1 I6DD?6

"Berechnung iibernehmen I ) 2'

e

1 . < Justagedigits berechnen

Danach wird der Datensatz DS3 mit den neuen Justagedaten mit dem Button ,Senden® an
das Wagemodul gesendet:

‘ m mpfangen Polling [bernehmen Abbruch
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Nach dem Senden des DS3 wird der Befehl ,Kennlinienverschiebung® bei leerer Waage
(z.B. leerer Behalter) ausgefihrt:

[ unbenannt - sIwaTOOL CS
Datei  Kommunikation Ansicht  Extras ¢

= o W o# @9 A

.9 @ | B

(=0 Offren...  Speichern Online Dfflime Sprache Drucken...  Gewicht  |Meldepuffer
o receeanie 0 ][ T ][ R][PTI & ] L&)

|:| Juskageparameter (053]

|:| Grenzwertparameter (D54) D526 im Flash sichern (2)
i Modul Info (D59)

Mullpunkr giilkig (£33

E| Test Taragewicht Info Jus Justagegewicht 1 gilkig (4)

+[_] Eingabe Tara (D515) Justageqgewicht 2 giilkig (53

=g Eeoharhten T o
|:| Prozesswerte intern (DS26) P s 15}
i ] Prozesszustand (D530) Kennwertbereich ] P-:n:nnllrnn:er chisbung (15}

D34 i Flash sichern (1)

Die theoretische Justage ist somit beendet.

©Siemens AG
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6. Erstellen einer Siwatool backup-Datei

Nach der Justage besteht die Mdglichkeit die Parameter-Einstellungen als Siwatool
backup-Datei abzuspeichern.

Mit dem Befehl Alle Daten empfangen werden alle Parameter-Einstellungen von der

Siwarex CS Baugruppe zur Siwatool-Software libertragen:
|. Untitled - SINATOOL CS

Dakei | Kommunikation Ansicht  Extras  ?

= [l

TE Cffline —
= Alle Daten empfangan I:
Alle Daten senden
B e e
[ Modul Info {osa)
= Tesk Taragewicht:
|:| Eingabe Tara (DS15)

i Pkl

Wahrend der Datentibertragung erscheint folgende Meldung:
Status Kommunikation

Empfangen aller S&tze von der SIWAREY C5

Anfordern Datensatz

oK

arEELEL YL

IS_peichern Sie die Parameter-Einstellungen als Siwatool CS Datei:

Dakei  Kommunikakion  Ansicht
Meu t
Sffnen... =
Speichern 3

Speichern unker

Eigenzchaften lsr
Drucken... L
Seitenansicht
Druckereinrichtung

Save As

Speichem | () SIWAREX CS Files x| & @B ef E-
Dateiname:  [Sildcs
Dateityp: |ShwATOOL CS Files [.cs) - Abbrechen
©Siemens AG 18
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Fir Riickfragen oder Anregungen hinsichtlich des beschriebenen Produkts oder der
Dokumentationen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung:

Technischer SIWAREX-Support:

Siemens AG

Industry Automation (1A)
Sensors and Communication
Process Instrumentation
76181 Karlsruhe
DEUTSCHLAND

Tel: +49 721 595 2811
Fax: +49 721 595 2901

(maximal 0,05 €/min aus dem deutschen Festnetz, abweichende Mobilfunkpreise méglich)

E-mail: siwarex.hotline.aud@siemens.com
Website: www.siemens.de/siwarex

Copyright Statement

All rights reserved by Siemens AG
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